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® Verbindung zweier winfdlg zuelnander verlaufender Oder fluchtender Profllschienen. 



© Die Verbindung weist einen die Verbindungsfu- 
ge, die durch die beiden zu verbindenden Profll- 
schienen gebildet wird, (Ibergreifenden Verbindungs- 
beschlag auf. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
Verbindung so zu gestalten. dafi der Verbindungsbe- 
schlag einfach in die zu verbindenden Pofilschienen 
einzusetzen und zu bedienen ist sowie eine dauer- 
hafte LastGbertragung sicherstelit, wobei die einge- 
leiteten Belastungen in der aufgesetzten Profilschie- 
ne auf eine groCe Flache Ubertragen warden. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost dafl der 
Verbindungsbeschlag mindestens einen in einer zy- 
lindrischen, nach auflen geoffneten Ausnehmung (5) 
einer Profilschiene (6) drehbar gelagerten Spannex- 
zenter (1) aufweist. der aus zwei durch eine gegen- 
rjUber der Exzentermitte versetzte Brtlcke verbunde- 
"nen, mit einer exzentrisch angeordneten Aufnahme- 
Iflbohrung fur einen das Gewindeende einer Hammer- 
00 kopfschraube (12) oder einer sonstigen Verbindungs- 
^stange aufnehmenden Mutterbolzen (8) versehenen 
rsScheiben (2.3) besteht, wobei die Scheiben und die 
JJ*Briicke des Spanneckzenters (1) lM8rmig eine zum 
Umfang des Spannexzenters geoffnete Aussparung 
0(13) begrenzen. in die sich der Schaft (11) der 
I^Hammerkopfschraube (12) Oder die Verbindungs- 
UJstange erstreckt 

Die Eck- oder StoBverbindung von Profllschienen 
wird insbesondere zur Herstellung von Montagear- 



beitsplatzen von verketteten Maschinengrundgestei- 
ienverwendet t22 ri t* 
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Verbindung zweier winklig zueinander verlaufender Oder fluchtender Profilschlenen 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Verbindung 
zweier winklig zueinander verlaufender Oder fluch- 
tender Profilschienen mit einem die Verbindung sfu- 
ge zwischen den Profilschienen ubergreifenden 
Verbindungsbeschlag. 5 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Verbindung der genannten Art so zu gestalten, daB 
der Verbindungsbeschlag einfach in die zu verbin- 
denden Profilschienen einzusetzen und zu bedie- 
nen ist sowie eine dauerhafte LastQbertragung si- 10 
cherstellt wobei die eingeleiteten Belastungen in 
der aufgesetzten Profilschiene auf eine grofle Fla- 
che ubertragen werden. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da- 
durch gelost daB der Verbindungsbeschlag minde- is 
stens einen in einer zylindrischen nach auBen ge- 
offneten Ausnehmung einer Profilschiene drehbar 
gelagerten Spannexzenter aufweist, der aus zwei 
durch eine gegenGber der Exzentermttte, vetsatzta ^ , 
Brucke verbundene, mit einer exzentrisch angeord- 20 
neten Aufnahmebohrung fur einen das Gewindeert- 
de einer Hammerkopfschraube Oder einer sonsti- 
gen Verbindungsstange aufhehmenden Mutterbol- 
zen versehene Scheiben besteht, wobel die Schei- 
ben und die Brucke des Spannexzenters U-fdrmig 25 
eine zum Umfang des Spannexzenters geoffnete 
Aussparung begrenzen, in die sich der Schaft der 
Hammerkopfschraube oder der Verbindungsstange 
erstreckt 

Bei einer vorteithaften Ausfuhrungsform einer 30 
erfindungsgemaBen Eck-oder Stoflverbindung zwei- 
er Profilschienen weisen diese mindestens eine 
sich uber die gesamte Profillange erstreckende, im 
Querschnitt T-formige, hinterschnittene, nach au- 
Ben geoffnete Nut auf, wobei die Bautiefe des die 35 
Hinterschneidung bildenden Innenteils der Nut dem 
Durchmesser des Schaftes der Hammerkopf- 
schraube Oder der Verbindungsstange entspricht 
Das Innenteii der T-formigen Nut nimmt den Schaft 
der Hammerkopfschraube bzw. die Verbindungs- 40 
stange auf, so daB einer winkligen Verbindung 
zweier Profilschienen mittels einer Hammerkopf- 
schraube ausschiieBlich eine Sackbohrung in Profil- 
schiene eingebracht zu werden braucht in die der 
Spannexzenter eingefuhrt wird. 45 

Bei einer fluchtenden Verbindung zweier Profil- 
schienen dieser Art muB jede Profilschiene mit 
einer Sackbohrung fOr einen Spannexzenter ausge- 
rUstet werden. Zwischen den Mutterbolzen der bal- 
den Spannexzenter ist bei dieser Verbindung eine so 
Verbindungsstange vorgesehen. 

Die exakte Ausrichtung der Profilschienen zu- 
einander erfolgt in diesem Fall durch zusatzliche 
Mittel, z.B. unter Verwendung von in den Profil- 
schienen vorgesehenen zentralen und/oder im Eck- 



bereich angeordneten Langsbohrungen, 

Aus den Profilschienen werden unter Verwen- 
dung der Verbindungsbeschlage vorzugsweise Ma- 
schinengrundgestelle sowie Montagearbeitsplatze 
hergestellt 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich 
aus den UnteransprOchen und der folgenden Be- 
schreibung von in den Zeichnungen dargestellten 
AusfOhrungsbeispielen. 

Es zeigen: 

Rg. 1 einen mit einer Hammerkopfschraube 
ausgerOsteten Verbindungsbeschlag im AufriB. 
Rg. 2 einen Schnitt nach der Linie 11*11, 
Rg. 3 einen Schnitt nach der Linie ill-Ill in 

Rg.1. 

Rg. 4 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles 
IV in Rg. 1, 

Rg. 5 den in den Rg. 1 und 3 aufgezeigten 

Rg. 6 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles 

VI in Rg. 5, 

Rg. 7 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles 

VII in Rg. 6, 

Rg. 8 eine Stoflverbindung zwischen zwei 
rechtwinklig zueinander veriaufenden Profilschie- 
nen, und zwar teilweise geschnitten, und 

Rg. 9 eine Profilschiene im Schnitt mit 
strichpunktiert aufgezeigter Lage einiger Teile des 
Verbindungsbeschlages. 

Der Verbindungsbeschlag, der in den Zeich- 
nungen dargestellt ist, weist einen Spannexzenter 1 
auf, der aus zwei Scheiben 2.3 besteht, die Uber 
eine gegenOber der Exzentermrtte versetzte Brucke 
4 miteinander verbunden sind. Aus den Darstellun- 
gen ergibt sich daB der Spannexzenter als Zylin- 
derstQck ausgebildet ist das in einer zylindrischen. 
nach auBen geoffneten Ausnehmung 5 einer Profil- 
schiene 6 drehbar gelagert ist 

Die Scheiben 2 und 3 des Spannexzenters 
weisen eine exzenterisch angeordnete Aufnahme- 
bohrung 7 fur einen Mutterbolzen 8 auf. der mit 
einer Gewindebohrung 9 ausgerilstet ist, in die das 
Gewindeende 10 des Schaftes 11 einer Hammer- 
kopfschraube 12 oder das Gewindeende einer Ver- 
bindungsstmg^ etngMcHreubt wnd, 

Aus der Rg. 5 ergibt sich, daB die Scheiben 
2,3 und die BrQcke 4 des Spannexzenters 1 U- 
formig eine zum Umfang des Spannexzenters ge- 
offnete Aussparung 13 begrenzen, die mittels eines 
Frasers in den Spannexzenter eingearbeitet wird 
und in die sich der Schaft 1 1 der Hammerkopf- 
schraube 12 oder die Verbindungsstange erstreckt*. 

In der Rg. 1 und in der Rg. 8 ist der Spannex- 
zenter im ungespannten Zustand dargestellt Zum 
Spannen wird der Exzenter in Richtung des Pfeiles 
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14 bewegt Die Aussparung 13 ermSglicht eine 
Drehbewegung des Spannexzenters von der in der 
Rg. 1 aufgezeigten Steilung in Richtung des Pfei- 
les 14 um 180*. 

In dem aufgezeigten AusfQhrungsbeispiet ist 
dem Spannexzenter 1 und der Hammerkopfschrau- 
be 12 ein Formkorper 15 aus Blech zugeordnet 
der aus einem Teilzy Under 16 und einer Arretierla- 
sche 17 besteht. Der Teilzy Nnder 16 umgreift den 
Spannexzenter 1 teilweise. In dem dargestelften 
AusfQhrungsbeispiel weist der Teilzyllnder 16 einen 
Umschlingungswinkel von 270* auf. Im Scheitelbe- 
reich des Tetlzylinders ist eine Durchsteckbohnjng 
18 fOr den Schaft 11 der Hammerkopfschraube 12 
vorgesehen. Benachbart der Bohrung 18 erstreckt 
sich die Arretierlasche 17 vom Auflenrand des Tetl- 
zylinders 16 aus und verlauft in einem spitzen 
Winkel in Richtung auf die Hammerkopfschraube 
12. Die Arretierlasche stOtzt sich mit ihrem freien 
Ende unterhalb des Kopfes 19 der Hammerkopf- 
schraube an einer Anschlagflache 20 bzw. 21 der 
Hammerkopfschraube ab, die unmittelbar unterhalb 
des Hammerkopfes 19 am Schaft 11 vorgesehen 
sind. An dieser Anschiagflachen liegt.ja nach dat , 
Betriebsstellung der Hammerkopfschraube die Ar- 
retierlasche 17 mit ihrem freien Ende, und zwar 
unter Vorspannung an, so daB die Arretierlasche 
dazu bei tragi die Hammerkopfschraube in der je- 
wel ligen Betriebslage zu fixieren. 

Die Arretierlasche 17 ist im AufriB rechteckfor- 
mig ausgebildet Die Breite der Arretierlasche 17 
erttspricht der Breite des AuBenteils 22 einer sich 
Qber die gesamte Lange der Profilschiene 6 er- 
streckenden T-formigen Nut, die auch ein mit einer 
Hinterschneidung versehenes Innenteii 23 aufweist 

Die Profilschiene 6 und auch die mit der Profil- 
schiene 6 mittels des Verbindungsbeschlages ver- 
bundene Profilschiene 24 weisen vier T-f6rmige 
hinterschnittene Nuten 22,23 auf, die sich ber die 
gesamte Lange der als StrangpreBprofil ausgebil- 
deten und vorzugsweise aus Aluminium gefertigten 
Profilschiene erstrecken. 

Femer sind diese Profilschienen mit einer mitti- 
gen in Langsrichtung veriaufenden Bohrung 25 und 
mit im Eckbereich vorgesehenen Bohrungen 26 
ausgerustet Der Gesamtquerschnitt der Profil- 
schienen ist rechteckfdrmig, wobei die Profilschie- 
nen als StrangpreBprofile ausgebildet und vorzugs- 
weise aus Aluminium gefertigt sind. 

Aus der Rg. 8 ergibt sich, dafl die Arretierla- 
sche 17 nicht nur in den AuBenteil 22 der T- 
formigen Nut der Profilschiene sondem auch in 
den AuBenteil 22 der T-formigen Nut der Profil- 
schienen 24 eingreift und sich Qber die Verbin- 
dungsfuge 27 erstreckt Hierdurch erfolgt eine Aus- 
richtung der Profilschienen 6 und 24 im Bereich 
der StoBverbindung. 

Die Arretierlasche 17 dierrt auch dazu, einen 



Anschlag bzw. einen MaBstab fur die Voreinstel- 
lung des Verbindungsbeschlages zu bilden. 

Die Hammerkopfschraube 12 entspricht im we- 
sentlichen der genormten Ausfuhrung und ist hin- 
5 sichtiich der AbmaBe der SchaftlMnge und der "Ge- 
windelange auf den BnbaufaJI des Systems abge- 
stimmt 

Die Stimflache des Schaftendes der Hammer- 
kopfschraube 12 ist mit einem Schlitz 28 Oder mit 

to einem Innenmehrkant zum Ansetzen eines Betati- 
gungswerkzeuges ausgestattet. Durch dieses 
Werkzeug wird die Hammerkopfschraube, nach- 
dem der Verbindungsbeschlag in die Profilschiene 
6 eingesetzt und der Hammerkopf 19 in den Innen- 

75 teil 23 der T-formigen Nut der Profilschiene 24 
eingefUhrt wurde, um 90* gedreht, so daB der 
Hammerkopf die in der Rg. 8 aufgezeigte Steilung 
einnimmt. Es wird dann der Spannexzenter 1 ange- 
zogen, d.h. in Richtung des Pfeiles 14 gedreht Zu 

20 diesem Zweck weist die Scheibe 2 des Spannex- 
zenters zwei diametral ge genQbehiegende Bohrun- 
gen 29,30 zur Aufnahme der Zapfen eines Zapfen- 
schlUssels auf, mit dem der Spannexzenter in der 
Ausnahmung, 5 gedreht werdan kanru . . 

25 Bet dem Bndrehen des Hammerkopfes in den 
Innenteii 23 der T-formigen Nut der Profilschiene 
24 wird diese Drehung durch die Anschiagflachen 
21 beendet die mit den Innenflachen des AuBen- 
teils 22 der T-f8rmigen Nut der Profilschiene 24 

30 zusammenwirken. 

Beim Anziehen des Spannexzenters in Rich- 
tung des Pfeiles 24 ergibt sich aufgrund der gerin- 
gen Steigung des Exzenters eine selbsthemmende 
Verbindung mit einer entsprechend hohen Krafter- 

35 zeugung. 

Durch den den Spannexzenter umschlieBenden 
Teilzylinder 16 aus Blech wird eine gleichmaBige 
Kraftabtragung auf die Wandteile der Ausnehmung 

5 erreicht 

40 Ene Relativbewegung zwischen dem Spannex- 
zenter und der Profilschiene aus Aluminium, wel- 
che nachteilig ist wird durch den Teilzylinder 16 
vermieden. Die Reibpaarung zwischen dem Spann- 
exzenter 1 und dem Teilzylinder 16 aus Blech kann 

45 den Erfordemissen angepaBt werden. 

Aus der Rg. 9 ergibt sich, daB die Profilschiene 

6 auch mit zwei Ausnehmungen 5 ausgertistet wer- 
den kann, so daB also zur Erstellung der Verbin- 
dung mit der Profilschiene 24 auch zwei Verbin- 

50 dungsbeschlage eingesetzt warden konnetu 

Die Ausnehmungen 5 (Sackbohrungen) konnen 
unter Verwendung einer Bohrlehre in einfacher 
Weise gefertigt werden. 

Da die Hammerkopfschraube mit dem Ham- 
55 merkopf 19 in eine hinterschnittene Nut von oben 
eingesetzt und anschlieBend in die Betriebsstellung 
gedreht wird, ist die M6glichkeit gegeben, die Ver- 
bindung an einer beliebigen Stelle der Profilschiene 
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Bezugszeichen 

5 

1 Spannexzenter 

2 Scheibe 

3 Scheibe 
4Brucke 

5 Ausnehmung w 

6 Profilschiene 

7 Aufnahmebohrung 

8 Mutterbolzen 

9 Gewindebohrung 

10 Gewindeende 75 

11 Schaft 

12 Hammerkopfschraube 

13 Aussparung 
14Pfeil 

15 Formkorper 20 

16 Teilzylinder 

17 Arretierlasche 

18 Durchsteckbohrung 

19 Hammerkopf 

20 Anschiagflache 25 

21 Anschiagflache 

22 Auflenteil 

23 Innenteil 

24 Profilschiene 

30 

Anspriiche 

1. Verbindung zweier winklig zueinander ver- 
laufender oder fluchtender Profilschienen mit einem 35 
die Verbindungsfuge zwischen den Profilschienen 
ubergreifenden Verbindungsbeschlag, dadurch 
gekennzeichnet daB der Verbindungsbeschlag 
mindestens einen in einer zylindrischen, nach au- 

Ben geoffneten Ausnehmung (5) einer Profilschiene 40 
(6) drehbar gelagerten Spannexzenter (1) aufweist 
der aus zwei durch eine gegenuber der Exzenter- 
mitte versetztB BrQcke (4) verbundenen, mit einer 
exzentrisch angeordneten Aufnahmebohrung (7) fGr 
einen das Gewindeende (10) einer Hammerkopf- 45 
schraube (12) oder einer sonstigen Verbindungs- 
stange aufnehmenden Mutterbolzen (8) versehenen 
Scheiben (2,3) besteht wobei die Scheiben und die 
Brucke des Spannexzenters U-formig eine zum 
Umfang des Spannexzenters geoffnete Aussparung so 
(13) begrenzen, in die sich der Schaft (11) der 
Hammerkopfschraube (12) oder der Verbindungs- 
stange erstreckt 

2. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB dem Spannexzenter (1) und der 55 
Hammerkopfschraube (12) ein Formk5rper (15) aus 
Blech zugeordnet ist. der mit einem Teilzylinder 

(16) den Spannexzenter (1) teilweise umgreift wo- 



bei der Teilzylinder im Scheiteibereich eine Durch* 
steckbohrung (18) fur den Schaft (11) der Hammer- 
kopfschraube und benachbart der Bohrung eine 
Arretierlasche (17) aufweist, die sich mit ihrem fret- 
en Ende zum Schaft der Hammerkopfschraube (12) 
erstreckt 

3. Verbindung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Teilzylinder (16) einen Um- 
schlingungswinkel von 270* aufweist 

4. Verbindung nach Anspruch 2. dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Arretierlasche (17) vom Au- 
Benrand des Teilzylirtders (16) ausgehend uber die 
Verbindungsfuge zweier rechtwinklig miteinander 
verbundener Profil schienen (6.24) ragt und sich 
mit ihrem freien Ende bis unmittelbar unterhalb des 
Hammerkopfes (19) erstreckt 

5. Verbindung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Arretierlasche (17) unter Vor- 
spannung am Schaft der Hammerkopfschraube 
(12) anliegt 

6. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Hammerkopfschraube unmit- 

schlagflachen (20,21) ausgertlstet ist, die die in 
einem Winkelabstand von 90* liegenden Endlagen 
der Hammerkopfschraube bestimmen. 

7. Verbindung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das freie Ende der Arretierla- 
sche (17) an einer Anschiagflache (20.21) anliegt. 

8. Verbindung nach Anspruch 2 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Arretierungslasche (17) im 
Aufrifl rechteckformig ausgebildet ist. 

9. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Stimflache des Schaftendes 
der Hammerkopfschraube (12) mit einem Schlitz 
(18) Oder mit einem Innenmehrkant zum Ansetzen 
eines Betatigungswerkzeuges ausgestattet ist 

10. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Schiebe (2) des Spannex- 
zenters (1) zwei diametral gegenuberliegende Boh- 
rungen (29,30) zur Aufnahme der Zapfen eines 
ZapfenschiQssels zur Betatigung des Spannexzen- 
ters aufweist 

11. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Breite der durch eine Ausfra- 
sung gebikjeten Aussparung (13) des Spannexzen- 
ters (1) dem AuBendurchmesser des Schaftes (11) 
der Hammerkopfschraube (12) entspricht 

12. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Profil schienen (6,24) minde- 
stens eine sich (Iber die gesamte Profillange er- 
streckende, im Querschnitt T-f6rmige, hinterschnit- 
tene, nach auBen geoffnete Nut (22,23) aufweisen. 

13. Verbindung nach Anspruch 12. dadurch 
gekennzeichnet daB der die Hinterschneidung bif- 
dende Innenteil (23) der T-formigen Nut dem 
Ourchmesser des Schaftes der Hammerkopf- 
schraube oder der Verbindungsstange entspricht. 
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14. Verbindung nach einem der vorhergehen- 
den Ansprflche. dadurch g8kennzeichn8t daB die 
Profilschienen (6,24) zusatziich zu der oder den T- 
formigen nach aufien geoffneten Nuten (22,23) 
eine mittige in LSngsrichtung verlaufende Bohrung s 
(25) und/oder in denEckbereichen vorgesehene, in 
LSngsrichtung sich erstreckende Bohrungen (26) 
aufweisen. 

70 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The connection has a connection 
fitting engaging 

over the connection gap formed by the two profiled bars to be 
connected. The 

object on which the invention is based is to design the connection so 
that the 

connection fitting is simple to insert into the profiled bars to be 
connected 

and simple to operate and ensures a permanent load transmission, the 
loads 

introduced being transmitted over a large area in the attached 
profiled bar. 
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This object is achieved in that the connection fitting has at least 
one 

clamping eccentric (1) which is rotatably mounted in a cylindrical 
outwardly 

open recess (5) of one profiled bar (6) and which consists of two 
discs (2, 3) 

which are connected by means of a bridge offset relative to the 
eccentric 

centre and which are equipped with an eccentrically arranged 
receiving bore for 

a nut bolt (8) receiving the threaded end of a hammer-head screw (12) 
or of 

another connecting rod, the discs and the bridge of the clamping 
eccentric (1) 

limiting in a U-shaped manner a clearance (13) which is open towards 
the 

circumference of the clamping eccentric and into which extends the 
shank (11) 

of the hammer-head screw (12) or connecting rod. The corner or butt 
connection 

of profiled bars is used especially for producing assembly 
workstations of 

interlinked basic machine structures. <IMAGE> 
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